GALTRON

Nickel Plating SB
Niquel Semi-Brilhante

1.Descricéo:

Nickel Plating SB, é um processo de niquel semi-brilhante que produz excelente
camadas de alto nivelamento e ductibilidade. As caracteristicas fisicas da camada
formada, sdo comparadas com aquelas formadas nos banhos de niquel semi-brilhante a
base de cumarina.

Nickel Plating SB pode ser usado sobre diversos substratos como: ferro, latéo,
zamack, cobre ou plastico e como primeira camada no sistema de bi-niquel.

Nickel Plating SB se destaca pela simplicidade de sua manutencdo e reduzido
consumo de aditivos. A pratica tem demonstrado, que apds muitos anos de operacao ndo
é necessario fazer tratamentos especiais, devido ao fato que a ductibilidade do deposito
é mantida integralmente. Nickel Plating SB oferece um sistema de aditivos liquidos de
facil controle.

2. Condigdes Operacionais:

Sulfato de Niquel 225,0 - 450,0 g/l ideal: 300,0 g/l
Cloreto de Niquel 25,0 - 75,0 g/l ideal: 50,0 g/I
Acido Borico 37,5 - 45,0 g/l ideal: 40,0 g/l
Nickel Plating SB Nivelador 4,0-9,0ml/l ideal: 7,0 ml/I
Nickel Plating SB Abrilhantador 0,3-1,0ml/I ideal: 0,2 ml/I
Molhador Ni Mec  e/ou 1,0 - 4,0 ml/I

Molhador Ni Ar 1,0 -4,0ml/l

Temperatura 56 - 68 °C ideal: 63 °C
pH 40-4,5 ideal: 4,2
Relacdo Anodo:Catodo 1:1a2:1.

Voltagem 2- 10 Volts

3. Instrucbes Operacionais:
Para a montagem, é conveniente usar um tanque separado, cuidadosamente limpo.

Num tanque auxiliar aquecer 50 % do volume de agua até 70°C, com agitacéo dissolver
o Acido Bodrico, posteriormente o Cloreto e Sulfato de Niquel. Completar o volume com
agua.

Na solucdo acima preparada dissolver 5 g/l de carvdo ativado, agitar por 2 horas.
Decantar o carvao ativo, filtrar para o tanque de trabalho limpo e completar o volume
com agua deionizada até o volume desejado. Ap6s completa filtracdo adicionar as
quantidades de aditivos solicitadas, ensacar os anodos e ajustar 0 pH se necessario.
Eletrolisar o banho com chapas de aco por aproximadamente 4 horas com uma
densidade de corrente de 0,4 A/dm>.
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4. Equipamentos:

Tanques:  Polipropileno, ou de aco revestido com Plastico ou de Borracha
vulcanizada. O equipamento de aquecimento pode ser de Porcelana,
teflon com controle de termostato. Os tanques devem ser aterrados ao
chdo para que toda e qualquer possivel fonte de corrente ou carga elétrica
devido ao uso de tubos de isolacdo inadequada, linhas de aquecimento,
linhas de alimentacéo, etc., sejam evitadas.

Anodos:  Anodos de niquel puro conforme norma DIN 1702, praticamente em
qualquer forma, por ex. Barras, Placas ou Rounds, Squares e Crowns, em
cestas de Titanio.

Sacos Sacos de algodéo, dynel, ou polipropileno, podem ser usados no processo.
Anddicos:  Os mesmos deverdo ser pelo menos 5 a 10 cm mais compridos do que as
cestas de titanio, para conter as borras residuais.

Importante: Os sacos anodicos (tecido em polipropileno) devem ser lavados
rigorosamente, utilizando-se uma lavagem alcalina seguida de Acido Sulfurico diluido,
e finalmente bem lavado com agua.

5. Dados Operacionais:

Sais:  Analisados Niguel metal: deve ser mantida na faixa operacional; em altas
semanalmente e concentragdes hd uma perda maior devido ao arraste, e, alem
ajustados para as disto, a acdo dos abrilhantadores é bloqueada parcialmente.
condi¢des indicada Uma concentragdo muito baixa de Niquel limita a densidade de
acima. corrente para valores mais baixos.

Cloreto: facilita a dissolucdo dos Anodos e aumenta a
condutibilidade do banho, auxiliando a macro distribuicdo.
Uma concentracdo acima de 25 g/l de ion Cloreto ndo traz
nenhuma melhoria.

Acido _Borico: funciona como tampdo do pH. Uma
concentracdo muito baixa, provoca uma alcalinidade maior no
filme catodico, causando a precipitagdo de Ni(OH), e com isto

a diminuicdo dos fons de niquel, acarretando em regides de
queimas” na alta densidade de corrente. Uma concentracdao
muito alta de Acido Borico pode ndo se solubilizar podendo
causar aspereza e entupimento dos filtros e sacos de anddicos.

pH: pH muito baixo diminui a formacdo do Brilho e reduz a
penetracdo do Metal. Se o pH estiver alto, havera precipitacao
de Hidroxido de Niquel. Podem ocorrer “queimas “, asperezas e
dificuldades na dissolucdo dos anodos, e na filtragéo.
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Nickel Plating SB Consumido normalmente pelo arraste e desta forma seu
Nivelador: consumo pode variar de acordo com as condicGes da instalagéo.

Nickel Plating SB Atua em conjunto com Nickel Plating SB Nivelador para

Abrilhantador: produzir as caracteristicas desejadas da camada de niquel.
Nickel Plating SB Abrilhantador contribui para o
nivelamento e brilho da camada.

Molhador Ni Ar  S80 umectantes e baixam a tensdo superficial da solugdo do
e/ou banho de niquel. Molhador Ni Ar é um umectante de baixo
Molhador Ni Mec: poder espumante.
O Molhador Ni Mec é recomendado para banhos com agitacao
catddica e o Molhador Ni Ar para agitacdo a ar. Ambos
molhadores sdo removidos por tratamento com carvao ativo.
Manter a tenséo superficial do banho entre 40 e 45 Dynas/cm.

Densidade de Nickel Plating SB, produz camadas de niquel semi-brilhante

Corrente: sobre uma larga faixa de densidade de corrente. Sendo
necessario trabalhar com altas densidades de corrente, a
concentracdo de niquel metal devera ser alta, as gancheiras bem
construidas, as pecas bem-posicionada agitacdo adequada.

6. Controle e Manutencao:

O consumo do Nickel Plating SB Abrilhantador esta na faixa de 1,0 - 1,5 It / 10000
Ah, dependendo do nivelamento requerido, do arraste e das condi¢fes da instalacéo.
Porém a media é de 1,3 Its/10000 Ah e as adi¢Oes devem ser frequentes e em pequenas
quantidades. Excessos de Nickel Plating SB Abrilhantador, isto é, acima de 1,0 ml/I
resultardo numa diminuicdo das caracteristicas de ductibilidade e estrutura colunar.

A densidade do banho ndo devera estar abaixo de 22 °Be, caso contrario proceder a
andlise para reforco.

O pH deve ser controlado periodicamente, para valores acima do ideal, ajustar com
Acido Sulfurico a 10 %, quimicamente puro; quando for necessario, aumentar o pH,
este devera ser feito por intermédio da adi¢do de carbonato de niquel ao filtro.

8. Especificacdo do Produto:

Produto Aspecto Densidade 25 °C  pH a 25°C
Nickel Plating SB Nivelador: Liquido leve 1,050 —1,100 g/cm®*  4,5-6,5
Amarelado
Nickel Plating SB Liquido leve 1,000-—1,065g/cm® 5,0-6,0
Abrilhantador: Amarelado
Molhador Ni Ar : Liquido 1,000 - 1,015 g/cm®  5,0—8,0
Incolor
Molhador Ni Mec: Liquido 1,000 — 1,015 g/cm3 6,0-8,5
Incolor
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9. Informac0es de Seguranca:

O banho de Nickel Plating SB tem carater &cido. Evitar contato com pele e olhos.
Recomendavel tomar as devidas precaucdes com a utilizacio dos EPI’s adequados
como Oculos, luvas nitrilicas, botas de borracha, avental PVC e vestimentas adequadas.

A Galtron Quimica recomenda que a empresa / operador leiam as Fichas de Seguranca
para cuidados apropriados de salde e seguranga prévios ao uso.

As Ficha de Segurancas (FDS) estdo disponiveis pela Galtron Quimica.
10. Tratamento de Efluentes:

E recomendado que o tratamento de agua e efluentes esteja em conformidade com os
requerimentos das autoridades locais. Para isto, antes de aplicar qualquer recomendacao
ou sugestdo da Galtron Quimica para tratamento de efluentes, deve-se verificar
Legislacdo Vigente local para o descarte da solugéo.

N&o reutilize embalagens vazias. Estas podem conter restos do produto e devem ser
mantidas fechadas e encaminhadas para descarte apropriado.

As informacdes contidas neste Boletim Técnico, séo baseadas em nossa tecnologia e
Know-how do processo, incluindo operacfes de campo e préaticas de laboratdrio.
Garantimos e asseguramos todos os produtos componentes do processo,
desde que mantidas as condicdes de validade e embalagens originais o que comprovem a
auséncia de adulteracdo do produto. Durante a utiliza¢do do processo nem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situagéo de
operacionalizagdo ¢ particular e especifica a necessidade de cada Cliente.
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