GALTRON

Zink Plating ZB-40
Aditivo para zinco cianidrico

1. Descrigéao:

Zink Plating ZB-40 é um aditivo formulado para o uso em banhos de zinco alcalino
com cianeto, parados ou rotativos, atuando na maioria das concentracdes de cianeto, é
um produto altamente resistente aos efeitos da temperatura nos banhos.

Zink Plating ZB-40 possui grande poder de penetragdo e brilho, atuando nas &reas de
baixa densidade de corrente até alta densidade de corrente, mesmo em pecas de dificeis
formatos.

2. CondigGes Operacionais:

Zinco Metal 10 - 50 g/l
Cianeto de Sodio 20 - 130 g/l
Soda Caustica 70— 120 g/l
Relagdo (NaCN:Zn) 2,8-3,0:1
Temperatura 21-45°C
Densidade de Corrente: Parado 0,1-8,0 A/dm*
Rotativo 0,5 - 2,5 A/dm?
Voltagem: Parado 4,0 - 6,0 Volts
Rotativo 8,0 — 10,0 Volts
Zink Plating ZB-40 4,0-5,0 ml/1

3. Instrucdes Operacionais:

1. Preparar o banho num tanque reserva quando o tanque de trabalho for revestido
de PVC, pois este ndo resiste a alta temperatura da reacao exotérmica que ocorre
durante a preparacao.

2. Fazer uma mistura com a soda caustica e o Oxido de zinco e adicionar
aproximadamente 20 % do volume do tanque com agua desmineralizada ou dgua
de boa qualidade.

3. Agitar vigorosamente até dissolucdo dos produtos. Neste ponto a temperatura da
solucdo atinge 80 — 90 °C, o que ¢ imprescindivel para a perfeita dissolucao do
Oxido de Zinco.

4. Apos a dissolucdo, adicionar dgua desmineralizada ou agua de boa qualidade
até aproximadamente 80 % do volume do banho e homogeneizar.

5. Adicionar o cianeto de sddio e o Puritron ZCN. Agitar.

6. Completar o volume do tanque com 4gua e deixar a solugdo esfriar até a
temperatura ambiente.

7. Adicionar Zink Plating ZB-40
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4. Equipamentos:

Tanques: Revestidos de PVC, polietileno ou polipropileno.
Anodos:  Zinco puro SHG, com chapas ou barras.
Barras Cobre ou latdo. A protecdo sobre as barras anddicas e ganchos sdo
Anddicas: necessérias, pois irdo minimizar as contaminagfes do banho provenientes
de gotejamento sobre as barras.

5. Sequéncia Operacional:

1. Desengraxante Quimico — Plating DQ - 108

2. Desengraxante eletrolitico (opcional) - Plating DQE- 141
3. Lavagem dupla

4. Ativagdo em Acido Muriatico 50 %. + Plating R-10

5. Lavagem dupla

6. Banho de Zinco Alcalino Cianidrico — Zink Plating ZB-40
7. Lavagem dupla

8. Acido Nitrico 0,5 %

9. Lavagem

10. Passivacdo ou Cromatizacdo (Consulte Depto Técnico)
11. Lavagem Dupla

12. Selagem

13. Secagem em Estufa ou Centrifuga

6. Dados Operacionais:

Zinco A concentracdo de zinco metal mantida no banho é que determinaré a

Metal: densidade de corrente méxima ser aplicada sem ocorréncia da
polarizacdo; também influenciard na eficiéncia de corrente catodica,
assim como o poder de dispersao e de cobertura.

A relacdo Cianeto de Sodio/Zinco metal € um parametro importante para
determinar o brilho do depdsito. Uma relacdo adequada depende da
temperatura de operacao.

Altas temperaturas requerem uma relacdo maior; relacGes altas como
baixas diminuirdo o brilho geral das pecas.

Baixo teor de zinco metal diminui a eficiéncia catddica, poder de
cobertura, limitando a densidade de corrente méxima, mas também
melhora o poder de dispersdo. As baixas concentragdes de metal sdo
sugeridas para situacGes em que uma espessura uniforme é desejada e
pouca eficiéncia catodica ndo é questionada.

Alto teor de zinco metal tem efeito oposto no desempenho; e é
recomendada onde as mais alta densidade de corrente, assim como
eficiéncia seja desejada e um depdsito menos uniforme ndo é
significativamente prejudicial.
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Cianeto A concentracdo adequada depende do tipo de banho, temperatura e
de Sédio:  concentragéo de zinco.

Baixos teores de cianeto de sddio produzirdo depésitos opacos e
diminuirdo o poder de dispersdo. Baixas concentragfes de cianeto de
sodio requerem baixa concentracdo de zinco metal, a fim de manter a
relacdo adequada.

Alto teor de cianeto de sodio reduzira a eficiéncia catodica especialmente
nas regides de alta densidade de corrente.

Soda Mantém a condutividade do banho e promove a dissolucéo dos anodos.

Céustica: . . . - . «
Baixas concentragdes de soda diminuem a condutividade e a dissolugéo

quimica dos anodos, que fica caracterizada devido a polarizacdo dos
anodos. Voltagens mais altas que as normais sdo necessarias para manter
a amperagem, além da tendéncia do zinco metal diminuir durante a
operagéo.

Altas concentragdes de soda tendem a diminuir o brilho total do deposito
de zinco e causard um aumento da concentracdo de zinco metal na
solucéo.

Como regra geral, a soda deverd ser mantida numa concentragdo
suficientemente alta para manter o teor de zinco metal dentro da faixa
necessaria para produzir a qualidade adequada dos zincados. Em
instalacGes com alto arraste, essa concentracdo podera ser um pouco mais
alta que a indicada.

Carbonato O actmulo é uma ocorréncia natural em banhos de zinco com cianeto, e é

de Sodio:  resultante da decomposi¢do do cianeto e da soda. A faixa de operagdo
estd entre 15 - 75 g/l, mas podera variar de instalacdo para instalacdo e
ndo devera ser aceito como valor absoluto.

Altos teores de Carbonato causam dep0sitos opacos e perda da eficiéncia
catddica em alta densidade. Também causam depositos granulares ou
gueimados nas areas de alta densidade de corrente, ja que reduzem a
condutividade do banho.

O arraste reduz o acumulo de carbonato, em situacdes de grande arraste
podem até eliminar a necessidade de remoc¢do do mesmo. Contudo isto é
uma excecao e ndo uma regra, pois na maioria das instalacdes este deve
ser removido periodicamente.

Temperatura: Altas temperaturas tendem a aumentar o consumo do abrilhantador,
assim como favorece ao acumulo de uma maior quantidade de
carbonato.

Baixas temperaturas tendem a prejudicar o poder de cobertura,
disperséo e brilho, portanto os extremos devem ser evitados.
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Devido a qualidade inerente do Zink Plating ZB-40, altas
temperaturas tem um efeito muito menos acentuado no consumo. N&o
obstante custos de opera¢do mais baixas sd@o obtidas quando a
temperatura é controlada na faixa de 25 - 35 °C. Em banhos de altas
cargas e grandes produgOes, recomenda-se instalar um sistema de
resfriamento.

7. Controle e Manutencéao:

A adicdo inicial depende das condi¢des do banho, bem com as concentragdes de outros
agentes de adicdo presentes. A forma mais facil de determinar a adi¢do correta € través
da Célula de Hull.

Para um perfeito funcionamento do banho de zinco, é necessario manter uma pequena
concentracdo de purificador Puritron ZCN, isto € 0,5 ml/l; seu controle é feito através
do teste com Papel Acetato de Chumbo.

Manutencéo:

A manutencdo do banho com o Zink Plating ZB-40 depende do arraste, concentracéo
de cianeto, temperatura, nivel de brilho, presenca de impurezas, etc. Um aumento de
qualquer desses fatores implicard num aumento de consumo.

Zink Plating ZB-40: 0,8 - 1,2 It a cada 10.000 Ah (parado)
Zink Plating ZB-40: 600 ml diario (rotativo) - dependendo da carga e tipo de

pecas
8. Especificacédo do Produto:

Produto.........c.cccevivvennnn Zink Plating ZB-40

ASPECLO.....cveveiiecirne, Liquido Castanho

Densidade 25 °C............ 1,010 - 1,050 g/cm® (minimo)

PH a25°C...cccccvvirririnn,s 5,0-9,0

9. Informac6es de Seguranca:

O processo Zink Plating ZB-40 e suas aguas de lavagens tem carater alcalino, com
presenca de Cianetos. Recomendavel tomar as devidas precauc6es utilizando os EPI’s
adequados: oOculos, luvas, mascara, botas de borracha ou PVC e vestimentas
apropriadas.

A Galtron Quimica recomenda que a empresa / operador leiam as Fichas de Seguranca
para cuidados apropriados de salde e seguranca prévios ao uso.

As Ficha de Segurancas (FDS) estdo disponiveis pela Galtron Quimica.
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10. Tratamento de Efluentes:

E recomendado que o tratamento de 4gua e efluentes esteja em conformidade com os
requerimentos das autoridades locais. Para isto, antes de aplicar qualquer recomendacao
ou sugestdo da Galtron Quimica para tratamento de efluentes, deve-se verificar
Legislacdo Vigente local para o descarte da solugéo.

N&o reutilize embalagens vazias. Estas podem conter restos do produto e devem ser
mantidas fechadas e encaminhadas para descarte apropriado.

As informacdes contidas neste Boletim Técnico sdo baseadas em nossa tecnologia e
Know-how do processo, incluindo operacfes de campo e préaticas de laboratdrio.
Garantimos e asseguramos todos os produtos componentes do processo, desde que
mantidas as condices de validade e embalagens originais o que comprovem a auséncia de
adulteracdo do produto. Durante a utiliza¢do do processo hem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situagéo de
operacionalizagdo é particular e especifica a necessidade de cada Cliente.
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