GALTRON

Zink Plating Especial-X
Aditivo para zinco cianidrico

1. Descrigéao:

Zink Plating Especial-X é um aditivo organico de alto desempenho formulado para
uso em banhos de zinco alcalino com cianeto, parados ou rotativos, atuando bom com
desempenho em diferentes concentracdes de cianeto, é altamente resistente aos efeitos
da temperatura.

Zink Plating Especial-X ¢ eficiente em todas as densidades de correntes. Os dep0sitos
produzidos sdo extremamente brilhantes, dlcteis e aceitam facilmente qualquer tipo de
pos-tratamento. Zink Plating Especial-X é mais tolerante a altos teores de carbonato,
oferecendo excelente durabilidade e baixo custo no uso em produgéo.

2. CondigGes Operacionais:

Alto Cianeto | Médio Cianeto | Baixo Cianeto

Zinco Metal 3040 g/l 10 —20 g/l 6-10 g/l
Cianeto de Sadio 85-116 g/l 27 - 58 g/l 9-20q9l/
Soda Caustica 60 — 80 g/l 60 - 80 g/l 60 - 80 g/l
Relacdo (NaCN:Zn) 2,8-29:1 2,7-2,9: 1 15-20:1
Temperatura 25-35°C 25-35°C 25-35°C

Densidade de Corrente Catodica:;
Parado| 0,3 - 6,5 A/dm?| 0,3 - 6,5 A/dm? | 0,3 - 6,5 A/dm?
Rotativo [ 0,3 - 1,5 A/dm? | 0,3 - 1,5 A/ldm? | 0,3 - 1,5 A/dm?

Densidade de Corrente Anddica 3,0 A/ldm* 3,0 A/ldm* 3,0 Aldm*

Voltagem: Parado 4 -6 Volts 4 - 6 Volts 4 - 6 Volts
Rotativo 8 - 10 Volts 8 - 10 Volts 8 - 10 Volts

Zink Plating Especial-X 40-60ml/1 | 40-6,0ml/1 | 40-6,0ml/1

3. Instrucdes Operacionais:

1. Preparar o banho num tanque reserva quando o tanque de trabalho for revestido de
PVC, pois este ndo resiste a alta temperatura da reacdo exotérmica que ocorre durante a
preparacao.

2. Fazer uma mistura com a soda caustica e o oOxido de zinco e adicionar
aproximadamente 20 % do volume do tanque com agua desmineralizada ou agua de boa
qualidade.

3. Agitar vigorosamente até dissolucdo dos produtos. Neste ponto a temperatura da
solucdo atinge 80 — 90 °C, o que é imprescindivel para a perfeita dissolucdo do Oxido
de Zinco.

4. Apos a dissolucdo, adicionar agua desmineralizada ou agua de boa qualidade até
aproximadamente 80 % do volume do banho e homogeneizar.
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5. Adicionar o cianeto de sddio e o Puritron ZCN. Agitar.

6. Completar o volume do tanque com agua e deixar a solucdo esfriar até a temperatura
ambiente.

7. Adicionar Zink Plating Especial-X.
4. Equipamentos:

Tanques: Revestidos de PVC, polietileno ou polipropileno.
Anodos:  Zinco puro SHG, com chapas ou barras.

Barras Cobre ou latdo. A protecdo sobre as barras anddicas e ganchos sdo
Anodicas: necessarias, pois irdo minimizar as contaminacdes do banho provenientes
de gotejamento sobre as barras.

5. Sequéncia Operacional:

1. Desengraxante Quimico — Plating DQE - 141

2. Desengraxante eletrolitico (opcional) - Plating DQE- 141
3. Lavagem dupla

4. Ativacdo em Acido Muriatico 50 % + Plating R-10

5. Lavagem dupla

6. Banho de Zinco Alcalino Cianidrico — Zink Plating Especial-X
7. Lavagem dupla

8. Acido Nitrico 0,5 %

9. Lavagem

10. Passivacdo ou Cromatizacdo (Consulte Depto Técnico)
11. Lavagem Dupla

12. Selagem

13. Secagem em Estufa ou Centrifuga

6. Dados Operacionais:

Zinco A concentragdo de zinco metal mantida no banho é que determinara a

Metal: densidade de corrente maxima ser aplicada sem ocorréncia da
polarizacdo; também influenciard na eficiéncia de corrente catddica,
assim como o poder de dispersao e de cobertura.

A relacdo Cianeto de Sédio/Zinco metal € um pardmetro importante para
determinar o brilho do depoésito. Uma relacdo adequada depende da
temperatura de operacao.

Altas temperaturas requerem uma relacdo maior; relacGes altas como
baixas diminuirdo o brilho geral das pecas.
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Baixo teor de zinco metal diminui a eficiéncia catddica, poder de
cobertura, limitando a densidade de corrente maxima, mas também
melhora o poder de dispersdo. As baixas concentracbes de metal séo
sugeridas para situacdes em que uma espessura uniforme é desejada e
pouca eficiéncia catddica ndo é questionada.

Alto teor de zinco metal tem efeito oposto no desempenho; e €
recomendada onde as mais alta densidade de corrente, assim como
eficiéncia seja desejada e um dep6sito menos uniforme ndo €
significativamente prejudicial.

Cianeto A concentracdo adequada depende do tipo de banho, temperatura e
de Sddio: concentracédo de zinco.

Baixos teores de cianeto de sodio produzirdo depdsitos opacos e
diminuirdo o poder de dispersdo. Baixas concentracdes de cianeto de
sodio requerem baixa concentracdo de zinco metal, a fim de manter a
relacdo adequada.

Alto teor de cianeto de sodio reduzira a eficiéncia catodica especialmente
nas regides de alta densidade de corrente.

Soda Mantém a condutividade do banho e promove a dissolu¢do dos anodos.

Caustica: ) . - . . «
Baixas concentracdes de soda diminuem a condutividade e a dissolucéo

quimica dos anodos, que fica caracterizada devido a polarizagdo dos
anodos. Voltagens mais altas que as normais sdo necessarias para manter
a amperagem, alem da tendéncia do zinco metal diminuir durante a
operacao.

Altas concentracGes de soda tendem a diminuir o brilho total do depdésito
de zinco e causarda um aumento da concentragdo de zinco metal na
solucdo.

Como regra geral, a soda deverd ser mantida numa concentracdo
suficientemente alta para manter o teor de zinco metal dentro da faixa
necessaria para produzir a qualidade adequada dos zincados. Em
instalacBes com alto arraste, essa concentracdo podera ser um pouco mais
alta que a indicada.

Carbonato O acumulo é uma ocorréncia natural em banhos de zinco com cianeto, e é

de Sodio:  resultante da decomposicdo do cianeto e da soda. A faixa normal de
operacdo esta na faixa 15 - 75 g/l, mas podera variar de instalacdo para
instalacdo e ndo devera ser aceito como valor absoluto.

Desde que esteja dentro dos limites, ndo haverd efeito negativo no
desempenho. Na verdade, € benéfico em alguns casos. ConcentracGes
menores que 15 g/l ocasionalmente causam depositos granulares e
poderdo aumentar a eficiéncia de corrente, especialmente em conjunto
com alta concentragéo de abrilhantadores.
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Altos teores de Carbonato causam depdsitos opacos e perda da eficiéncia
catodica em alta densidade. Também causam depdsitos granulares ou
queimados nas areas de alta densidade de corrente, j& que reduzem a
condutividade do banho.

O arraste reduz o acumulo de carbonato, em situacdes de grande arraste
podem até eliminar a necessidade de remo¢do do mesmo. Contudo isto €
uma excecgao e ndo uma regra, pois na maioria das instalacfes este deve
ser removido periodicamente.

Temperatura: Altas temperaturas tendem a aumentar o consumo do abrilhantador,
assim como favorece ao acUmulo de uma maior quantidade de
carbonato. Baixas temperaturas tendem a prejudicar o poder de
cobertura, disperséo e brilho, portanto os extremos devem ser evitados.

Devido a qualidade inerente do Zink Plating Especial-X altas
temperaturas tem efeito muito menos acentuado no consumo. N&o
obstante custos de operacfes mais baixas sdo obtidos quando a
temperatura é controlada na faixa de 25 - 35 °C.

Se as condicbes de altas temperaturas forem mantidas, a relacdo
Cianeto/Zinco devera ser mantida nos limites mais altos indicados.

Zink Plating  Responséavel pelo brilho e nivelamento do banho.

Especial-X: . . . . ,
Altas concentracbes de Zink Plating Especial-X aumentara a

quantidade de substéncias organicas no deposito, causando bolhas ou
descascamento na alta densidade de corrente.

Baixas concentracfes de Zink Plating Especial-X resultard na
diminuicdo do brilho e possivel queima na alta densidade de corrente
com reducdo do poder de cobertura e dispersdo, assim como num
aumento da granulacao do deposito.

7. Controle e Manutencdo:

A adicdo inicial depende das condicdes do banho, bem com as concentragdes de outros
agentes de adicdo presentes. A forma mais facil de determinar a adicdo correta é través
da Célula de Hull.

Para solucGes que estdo sendo convertidas, sugerimos uma adicdo de 2,0 - 3,0 ml/I de
Zink Plating Especial-X, resultando uma melhora significativa no brilho geral do
depdsito. Se o banho apresentar uma quantidade muito elevada de outro aditivo, a
quantidade inicial de Zink Plating Especial-X a ser adicionada devera ocorrer num
periodo de varias horas de operacdo. Isto evitara uma adicao inicial em excesso.

ConcentracBes extremamente elevadas Zink Plating Especial-X, produzirdo um filme
organico no zincado que interferird na cromatizacdo subsequente.
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Manutencéo:

A manutencdo do banho com o Zink Plating Especial-X depende do arraste,
concentracdo de cianeto, temperatura, nivel de brilho, presenca de impurezas, etc. Um
aumento de qualquer desses fatores implicara num aumento de consumo.

As adicbes de manutencdo sdo baseadas no nimero de ampeéres-horas trabalhadas.
Normalmente uma adi¢do do Zink Plating Especial-X na proporcéo de 300 - 500 ml a
cada 700 - 1000 Ah assegurara a qualidade de brilho uniforme no depdsito nos banhos
de médio e alto cianeto. Banhos com baixo teor de cianeto, normalmente requerem 25
% menos de aditivo.

Observacoes:

1. O equilibrio dos componentes do Zink Plating Especial-X pode ser afetado pelo
tratamento com carvéo ativo; neste caso realizar um pequeno ajuste na concentragdo do
abrilhantador. Essa pequena adicdo podera ser feita em Célula de Hull ou num teste em
pequena escala.

2. AdicOes regulares de Puritron ZNC poderdo ser utilizadas para precipitar alguns
metais pesados (com excecdo do cobre). Essas impurezas causam um C€ONsumo
excessivo de aditivo, deposito opaco e estriado ou em casos extremos descamagdo do
depdsito nas areas de alta densidade de corrente. A adicdo de Puritron ZCN é de 2,0 -
3,0 ml/l.

3. Solucgbes de Zink Plating Especial-X e Puritron ZCN nédo deverdo ser misturadas
simultaneamente no mesmo recipiente e suas adi¢cOes serdo realizadas em intervalos
minimo de 2 horas uma da outra.

4. Hidrossulfito de Sodio deve ser adicionado ao banho no caso de Cromo hexavalente
estar presente. Geralmente 0,05-0,075 g/l é suficiente. Este devera ser diluido antes da
adicdo ao banho.

8. Especificacédo do Produto:

Produto...........ccccveue.n. Zink Plating Especial-X
ASpeCto.......cccceeeveennn Liquido Amarelo Claro
Densidade 25 °C......... 1,010 - 1,050 g/cm®

pH a 25°C......ccccueuu.. 55-8,5

9. Informac6es de Seguranca:

O processo Zink Plating Especial-X e suas aguas de lavagens tem carater alcalino,
com presenca de Cianetos. Recomendavel tomar as devidas precaucfes utilizando os
EPI’s adequados: oculos, luvas, méascara, botas de borracha ou PVC e vestimentas
apropriadas.
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A Galtron Quimica recomenda que a empresa / operador leiam as Fichas de Seguranca
para cuidados apropriados de salde e seguranca prévios ao uso. As Ficha de
Segurancas (FDS) estdo disponiveis pela Galtron Quimica.

10. Tratamento de Efluentes:

E recomendado que o tratamento de agua e efluentes esteja em conformidade com os
requerimentos das autoridades locais. Para isto, antes de aplicar qualquer recomendacao
ou sugestdo da Galtron Quimica para tratamento de efluentes, deve-se verificar
Legislacdo Vigente local para o descarte da solugéo.

N&o reutilize embalagens vazias. Estas podem conter restos do produto e devem ser
mantidas fechadas e encaminhadas para descarte apropriado.

As informacdes contidas neste Boletim Técnico sdo baseadas em nossa tecnologia e
Know-how do processo incluindo operacgdes de campo e praticas de laboratorio.
Garantimos e asseguramos todos os produtos componentes do processo, desde que
mantidas as condicOes de validade e embalagens originais o0 que comprovem a auséncia de
adulteracdo do produto. Durante a utiliza¢do do processo hem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situagéo de
operacionalizagdo é particular e especifica a necessidade de cada Cliente.
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