GALTRON

UltraZink
Processo de Zinco Alcalino isento de Cianeto

1. Descricéo:

UltraZink é um processo de Zinco Alcalino, ndo cianidrico, de facil operacdo e
controle pois opera com dois componentes, um de nivelamento e outro de brilho. Os
banhos de zinco aditivados com UltraZink permitem acabamentos com excelente
uniformidade de camada e sdo extremamente brilhantes, resultando em grande
eficiéncia e maior produtividade além de manutencédo simplificada.

2. Condicgbes Operacionais:

Sal de Zinco Make-Up 110120 g/l
UltraZink Nivelador 10,0 — 30,0 ml/I
UltraZink Abrilhantador 1,0-2,0 ml/I
Relacdo Zinco Metal / Soda Caustica 1:10
Temperatura 20-35°C
Retificadores 9 Volts - Parado
18 Volts - Rotativo
Densidade de Corrente Catodica 0,5 - 3,5 A/dm*- Parado
0,5 - 1,5 A/ldm* -Rotativo

Voltagem 4 - 6 Volts - Parado

8 - 10 Volts - Rotativo
Eficiéncia Catddica 50 — 75%
Agitagao - Parado | Catddica - 3 a5 m/minuto (Recomendada)

- Rotativo |2 a 4 rpm (Tambor com furos de 3 a 4 mm)

3. Instrucdes Operacional:

a) Encher o tanque /4 de seu volume final.

b) Dissolver o Sal de Zinco Make-Up na &gua, vagarosamente e com agitacao.
Cuidado Reacéo Exotérmica!

c) Apos dissolugédo do Sal de Zinco Make-Up, completar com &gua até 90 % do
volume final. Deixar esfriar.

d) Adicionar separadamente UltraZink Nivelador, UltraZink Abrilhantador, agitar
e) Completar o Volume. Proceder Eletrolise durante 8 horas com uma corrente de 0,1 —
0,2 A/dm?

O banho montado com 115 g/l do Sal de Zinco Make-Up terd aproximadamente a
seguinte analise:

Zinco Metal 8,0-10,09/l
Soda Céustica 100 — 200 g/
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4. Equipamentos:

Tanque: Tanques de ferro sdo satisfatorios. Para instalagbes novas
recomendamos que o0s tanques sejam revestidos de PVC ou
polipropileno, porém fibras de vidro ndo sdo indicados devido a
possivel dissolucdo das resinas em solugdes alcalinas.

Anodos: Deve ser usado Zinco de alta pureza (99,99% Zn) em bolas ou barras
colocadas em cestas de aco.

Cestas anodicas de titdnio ndo deverdo ser usados em banho de zinco
alcalino sem cianeto, sua condutividade é pobre e normalmente requer
aproximadamente 50% mais voltagens que as cestas de ferro comum.
Mais importante, o titanio também ndo promove a célula galvanica ou
dissolucdo quimica dos anodos, 0 que é necessario para se manter o
zinco metal no banho.

Barras Utilizar barras de cobre, preferencialmente protegidas com plastico em
anodicas: todas as &reas menos nos contatos. Barras submersas em ferro,
também podem ser utilizadas.

Temperatura: Temperaturas acima de 35 °C podem causar perda de brilho,
especialmente nas areas de baixa densidade de corrente e num
consumo mais elevado de abrilhantador. Temperaturas abaixo de 22
°C, ha perda total de brilho, e queda da eficiéncia sera notada além de
bolhas e falta de aderéncia.

Quando se opera com altas densidades de corrente e de acordo com o
volume do banho é recomenda-se instalar sistema de refrigeracdo para
estabilizacdo da temperatura. Em regiGes frias pode ser necessario um
sistema com serpentinas de aquecimento ou resisténcias em aco
niquelado.

Filtracéo: Na necessidade de uma filtragdo, disponibilizar filtro bomba ou filtro
de cartucho. Elementos filtrantes de polipropileno para retencdo de
particulas maiores que 5 um. N&o podera ser usado filtro de papel.

5. Dados Operacionais:

Zinco: A concentragéo de Zinco determina a concentragéo total dos outros
componentes, pois 0s componentes devem aumentar ou diminuir,
com relacdo a ele. Uma concentragdo alta de Zinco melhora o
rendimento de corrente, mas piora a distribuicdo da camada.

Soda Caustica: Responsavel pela condutibilidade, penetracdo e dissolucdo dos
anodos aumentando eficiéncia catodica.

Baixa concentracdo de Soda Caustica diminui a condutibilidade e
com isto a penetragcdo. Alta concentracdo Soda Caustica acelera a
dissolucao quimica dos anodos.
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Pré-Tratamento: Os banhos de zinco alcalino isento de cianeto ndo possuem o poder
de limpeza que os banhos cianidricos. Portanto, um bom controle e
manutencdo dos desengraxantes, decapantes acidos e uma completa
lavagem com muito cuidado, sdo dados para uma qualidade
satisfatoria.

Impurezas  do As contaminagdes metélicas geram problemas como manchas; um

banho: tratamento com zinco em p6 (0,12 g/100 | de banho) é a purificacdo
indicada; além disso deve-se localizar e eliminar a fonte de
contaminagéo.

O processo UltraZink, ndo complexara qualquer metal na solugdo
de zincagem, deve-se prevenir o arraste de complexantes, tais como
0s componentes de desengraxantes, ou outros produtos do pré-
tratamento. Ocasionalmente, na regido de baixa densidade de
corrente uma nuvem escura pode se tornar-se uma mancha escura
durante a cromatizacao.

Pos-Tratamento: E necessaria uma imersdo numa solugio de Acido Nitrico e/ou
preferivelmente num cromatizante para a cor e prote¢do contra
corrosao e para neutralizar o filme deixado ap6s a zincagem.

UltraZink aceita todos os tipos de cromatizantes, inclusive oliva,
bronze, claro e preto.

6. Manutencao e Controle:

Normalmente, sdo feitos refor¢cos de soda caustica e reposi¢cdo dos anodos de zinco para
se manter a concentracdo do zinco metal; e adi¢cbes de manutencdo do UltraZink
Abrilhantador e UltraZink Nivelador.

UltraZink Abrilhantador: 0,2-0,51t/10.000 Ah
UltraZink Nivelador: 1,0—-1,51t/10.000 Ah

As dosagens diarias do UltraZink deverdo ser estudadas individualmente e de acordo
com acabamento desejado.

Pequenas adi¢cdes com frequéncia sdo recomendadas para que o grau de brilho desejado
e a uniformidade sejam mantidos durante a producéo.

Se 0 banho estiver em perfeita composi¢do, a necessidade do abrilhantador podera ser
observada visualmente, isto €, sera perceptivel uma diminuicdo geral do brilho e/ou
gueima excessiva em zonas de alta densidade de corrente (banhos parados).

7. Especifica¢éo do Produtos:

Produto Aspecto Densidade 25°C  pH a 25°C
UltraZink Abrilhantador: Liquido incolor 1,000 - 1,030 g/cm® 3,0-5,0
UltraZink Nivelador: Liquido incolor 1,000 — 1,030 g/cm® 7,0-9,0
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8. Informacdes de Seguranca:

O Processo UltraZink tem carater alcalino. Evitar contato com pele e olhos.
Recomendavel tomar as devidas precaucgdes utilizando os EPI’s adequados: 0Oculos,
luvas nitrilicas, botas de borracha, mascara, avental PVC e vestimentas adequadas.

A Galtron Quimica recomenda que a empresa / operador leiam as Fichas de Seguranca
para cuidados apropriados de salde e seguranca prévios ao uso.

As Fichas de Segurangas (FDS) estéo disponiveis pela Galtron Quimica.

9. Tratamento de Efluentes:

E recomendado que o tratamento de agua e efluentes esteja em conformidade com os
requerimentos das autoridades locais. Para isto, antes de aplicar qualquer recomendacao
ou sugestdo da Galtron Quimica para tratamento de efluentes, deve-se verificar
Legislacdo Vigente local para o descarte da solucao.

Né&o reutilize embalagens vazias. Estas podem conter restos do produto e devem ser
mantidas fechadas e encaminhadas para descarte apropriado.

As informagdes contidas neste Boletim Técnico sdo baseadas em nossa tecnologia e
Know-how do processo, incluindo operacfes de campo e praticas de laboratdrio.
Garantimos e asseguramos todos os produtos componentes do processo, desde que
mantidas as condi¢des de validade e embalagens originais o que comprovem a auséncia de
adulteracdo do produto. Durante a utilizacdo do processo nem sempre podemos
exercer total controle do mesmo, uma vez que cada situagédo de
operacionalizacédo é particular e especifica a necessidade de cada Cliente.
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